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La tua suite personalizzata per la gestione dei processi produttivi
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Q La suite ESI e composta da moduli che si occupano di
a gestire le differenti funzionalita necessarie al funzionamento

dell’intero MES.

O L'utilizzo del pattern architetturale permette
agevolmente di integrare un elevato numero di moduli cosi
da avere una soluzione altamente scalabile e facilmente

manutenibile.
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MASTER DATA MANAGEMENT (MDM) = ANAGRAFICHE

BOM MANAGER
CYCLE MANAGER

AUTH MANAGER

LINE MANAGER

BOX MANAGER

DESKTOP
MANAGER

MONITOR

WORKBENCH

E sISOFTWARE

IMPORT/CONFIGURAZIONE Distinta Base
IMPORT/CONFIGURAZIONE Ciclo di lavorazione

Impostazione Utenti, Ruoli, Permessi

MODULI

PLANNER

PLANNER LIGHT

REPORT
ADVANCED REPORT
Raccolta dati di produzione operatore e controllo qualita
Gestione della logistica di produzione e della tracciabilita dei
materiali
Permette di inserire giustificazioni ai tempi macchina, la gestione dei INTEGRATION
versamenti al gestionale e correggere eventuali errori di rilevazione MANAGER

dati in linea

Monitoraggio dello stato dei moduli e del loro corretto
funzionamento

Definizione dei cicli complessi per attivita di assemblaggio e
controllo, con l'ausilio di check list parametriche

IMEX MANAGER

ANDON MANAGER

www.esisoftware.it

Gestione della pianificazione tramite Gantt con avanzamento real time

Gestione della pianificazione in modalita light senza l'ausilio del Gantt

Gestione di reportistica e KPI legati alla produzione

Reportistica avanzata sui dati di tutte le entita gestite dal MES

Middleware di comunicazione bidirezionale per I'interconnessione degli impianti e di
altri device di produzione

Layer di integrazione con tutti i sistemi legacy esistenti, in particolare con I'ERP

Visualizza una dashboard in linea per monitorare 'efficienza produttiva (OEE)

(© Copyright 2024
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Master Data Management (MDM)

Tramite il modulo MES - MDM e possibile configurare tutte le entita che il sistema dovra gestire.

o Anagrafica plant

o Anagrafica reparti

esi ©
o Anagrafica linee
ANAGRAFICA » ARTICOLI m
o Anagrafica stazioni
Op. Codice Descrizione Tipo Famiglia Percentuale umidita
o Gestione dei parametri di configurazione per la gestione . o — . S R
. d I | o . . s 5650/1530 (144F) POLVERE X VEM.GR/AZZ. PRODOTTO FINITO MISCELATI
aUtomatlca e a StaZIOne (I ntegraZIone Con u na r'd 5650/1531 (145F) POLVERE X VENAT.VERDE PRODOTTO FIMNITO MISCELATI
h H & 5650/1527 (34F) POLVERE X VENATURE BEIG FRODOTTO FINITO MISCELATI
m a CC I n a ) Famiglie ra 5650/1528 (35F) POLVERE X VEN.GR/MARRON PRODOTTO FIMNITO MISCELATI
O A n a g rafi Ca fa Si d i | aVO ro Fasi di lavoro ra 5650/1529 (36F) POLVERE X VENATURE ANTR PRODOTTO FINITO MISCELATI
Anagrafica cicli per grit & 5650/1468 (D2 MATT S/F) MATT 91 PRODOGTTO FINITO MISCELATI
o Codifica articoli (prodotti finiti, semi-lavorati, materie Cicl di lavoro per artcolo © 2019 Esisoftware .. Version 1013

prime)

o Gestione tempi ciclo

www.esisoftware.it (© Copyright 2024
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CYCLE MANAGER

Il modulo MES-CYCLE MANAGER permette la

Chiave gruppo

gestione dei cicli di lavoro e delle relative fasi.

E tramite questo modulo che vengono definitele = s

caratteristiche delle fasi di lavoro che poi . o

verranno utilizzate per la pianificazione —

all'interno del PLANNER. : s
Per Pagina 0w T. Num. opel

Lo -
ESISOFTWARE

www.esisoftware.it

Tipologia fase

Tipologia fase
ASSEMBLAGGIO TAPPO

SALDOBRASATURA TAPPO
SIGILLATURA TAPPO

oDL

ALL

[ <<

CL

ALL

Contatore gruppo

Contatore gruppo
14
1
27
5
25
4
28
13
3
31
17
29
¥
28

Record: 3

(© Copyright 2024
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BOM MANAGER

BOMITEMS » RES.HFS208/AP2008V 1000/240 - (VERSIONE: 0.0)

Il modulo MES — BOM MANAGER permette la
visualizzazione delle distinte base importate

da sistemi esterni.

Lo -
ESISOFTWARE

Codice

= 025570207700

008527100099

~ 025503001400

* 025503002400

~ 025500300800

000100213100

008560400000

025500110007

025500305006

025511064001

025500305006

~ 025502369000

008041400345

000000101800

166010000400

025524016000

025532015602

085502030301

440050058500

www.esisoftware.it

Descrizione

RES.FO HFS208/AP2008VY 1000/240 IMBALL

SIGILLANTE CAF 1 EXTRA

EL PIEG.RES.FO.HFS2008 1000/240

EL.COMPRES.FO.HFS2003 1000240

SP.COMP.RES.FO.HF52008-2004 1000/240

DOWCLENE 1601 SAFE TAINER-SYSTEM

FILO SPIRALI 0,35 80/20

TERM SUP LB 6,25

CAPPUCCIO CUCINE

TERM INF @2,3 L=70

CAPPUCCIO CUCINE

TUBO TAGL.AISI 7,5X0.4 L=1130

COILAISI 321226 X 0,40

SFRIDO + SCARTO ACCIAIO INOX

ISOLAMENTO MGO TIPO 3 NO SILICON

ANELLO CER CUC ALTO BIANC

FASTON MASCH. S.BAT.B.T.

BRIDA 73 X 22 AISI 409

SCATOLA NEUTRA 600X400X400

Quantita

1

0.25

0.15

545

0.086

-0.001

0.094

0.016

Unita di misura

NR

ML.

NR

NR

NR

ML.

NR

NR

NR

NR

NR

KG

KG

KG

NR

NR

NR

NR

Tipo approvigionamento

F

(© Copyright 2024
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PLANNER

Il modulo MES - PLANNER consente la pianificazione della produzione con avanzamento dati.

Avere un sistema interconnesso con il gestionale ERP e impianti per

@ organizzare il proprio reparto produttivo definendo le risorse da

e e . impiegare (materiali, macchine e ruoli) e gestire I'avanzamento in
Obiettivi piegare { Jeg

automatico della produzione.

@ - La pianificazione garantisce la riduzione dei tempi di lead-time tramite
];; la schedulazione, riduzione nel time-to-market grazie al rilevamento

Risultati automatico della produzione e riduzione dei tempi di set-up.

...ESISOFTWARE www.esisoftware.it (© Copyright 2024
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PLANNER LITE

‘ORDER PLANMNER + Nuove ordine

Filtra stazioni.. @ ¢c v g Assegna Ciclo Template ~

Il modulo MES — PLANNER LITE e un’alternativa al

WBS Ordine Codice articolo Descrizione articolo Qta Data Importazione + | Stato Stato Configurazione Articoli completati Manuale .
Articolo selezionato:
Q Q Q Q Q, Q - = Q, Q M ™

planner e da la possibilita di pianificare in maniera ... — —— |

0114024HL21

b L24D004AZ L240004AZ L240004AZ GEMERALE 1 29/1/2024 [ importas | in Configurazione
Sceagli ciclo template:
124000247 124000242 124000247 GEMERALE 1 29/1/2024 [ irprortato | in Eonfigurazions
e \ . . . Nome Fasi
p I ' l Ve Oce e I ntl l It Iva - 12300408E L230040BE Ricambi 1 26/1/2024 [ ki | o - N
° 3, Q
Ciclo Totale 4
Tipologia Codice articolo Descrizione articolo Qta Data Importazione Stato Progresso
Solo Elettroerosione 1
Q Q Q Q Q 0 Tut) - Q
) ° . . Solo Fresatura 1
utente assegna la macchina dandoglli una stima A s | e 7 S r v
SGROSSATURA-SEMIFINITURA-... 3
»osL 011402AHM23 103x83 5p.30 X155 LAMIERA 2 26/1/2024 17:15 [ importata | 2.0% (01 viZa frogettotinio 5
L 011402AHM24 S5Ee45.2 5p.30 X155 LAMIERA 2 26/1/2024 1715 [ importamo ] 4 A RETTIFICA-FRESATURA 4
° ° ° o o ° CidloTest 2
d I d ata d I I a n Ifl Ca Z I O n e L 011402AHL21 145x140 Sp30 X155 LAMIERA 2 26/1/2024 1715 [ Irwiato alle stazioni | v 4 clotest =
p ° CICLO CORSO 3
CICLO MATRIC/ TRANCIAMTI 4
Fase Codice ata Tempo ... Stazione Fomitore Data Cons... = Data pianif... Data Ricezi... Mota Ric... Data Inizio Data Fine Vi... Stato Progressa Actions EELOELRT L =
o JAT AMBELLA
o a o a N P a aa aa a e a aa O me v @ CICLO RICAVATO DA CIAMBELLA 3
R - R ) CICLO STANDARD 3
FRESATURA  L230040BE-... 2 LEPOROM 14/3/2024, 98 4/3/2024 1., 14372024, . aAQ
CICLO TOTALE 7
Rettifica L230040BE-... 2 120m M26 25/3/2024, .. | 28/3/2024, ... v [ ]
CICLO LAVORAZIONE ESTERNA 1
Elettroerosion L230040BE-... 2 180m ' Tvom0 CONTOLAVORD 1
Elettroerosion L230040BE-... 2 120m -~ TvoeRO CICLO TAGLIO E RIPASSC 2
rosL 011402AHL23 145x142 5p.30 X155 LAMIERA 2 024, 17:15 [ iewisto aite stazioni | v & m
»osL 011402AHM20 8573 5p.30 X155 LAMIERA 2 26/1/2024 17:15 [ importata | viZa
»osL 0114024HN18 110x34.7 5p.30 X155 LAMIERA 2 26/1/202417:15 [ importato | fos v Z M
10 E 50 0 4 . 2 3 4 5 AEI
Jremte: admin, Ruclo: Administrator © 202 software 5.1
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LINE MANAGER

Il modulo MES - LINE nasce per realizzare le funzionalita necessarie all’'operatore

di bordo macchina e nel contempo fornire cruscotti di produzione personalizzati.

A55 LT ALES LT SALD LT  farcode I i W55 L7 ALES LT SALD LT Ll e
ﬂ TR L7 B N DR TR L7
el s .
. X
Q BE0000462102 - Automatic Emergency RILAVORAZIONI
W ® 0188274636  RCF 12000p2 2= ~
DH _ =
DTDE R (570
U _ .
ﬂ ® ® 0196640324 000000561200 614pz 1= s - \
a e |-'|'_.
1A0AATT E-RLCi
,ﬁ, 660000462102 —
®» ® 0185437561 W0pz & 1= . .
T — % 1% % s
0 px 0 px O pa D p2
k'
E BE0000461903 .
® ® 0195179124 5500pz 3= Rr——
9 B60000458703 —
01851 M1 A AGBED O6F —_— ek i - .
®» ® 0195179120 680pz 2= ® " ® ®

[‘ _ _ 660000462102 E o1 1800 o
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WORKBENCH - ccu

MES - WORKBENCH & il modulo che permette di definire e

Ciclo master: 29L0482967H_OLD - 29L0482967H Fros it

Linee: LN5-Linea N5~ & Articoli: ¢ Stato: ROZZA &

gestire cicli di lavorazione complessi ed articolati con

Fase assemblaggio Risorsa materiale Checklist Abilita conferma Abilita NA Abilita Fase n

Fase Risorsa Risorsa Checklist bilita conferma bilita b bilita Fase

molteplici fasi (es. macchinari).

KITTAGGIO S BB+ O ®-

Risorsa Checklist Abilita Abilita
Fase Postazione assemblaggio Checklist tags conferma Abilita NA Fase Notifiche

i} aliano 0

lisorsa assem Checklist Checklistt Abilita cor Abilita N Abilita

. v v v e
CiClI Master Home | Cicli } ‘_E - Completamento kit
Ricerca Gruppo 2-13-B1 S AT+ 0O @
Tuttii gruppi Risorsa Checklist Abilita Abilita
Fase ione gi Checklist tags conferma Abilita NA Fase Notifiche
Codice Titolo wodice Revisione Stato Creato da Data di Creazione  Notifiche N - R . - T . N
Codice Titolo Creato da Dat: L5-Bl KIT-L5U v v v -
| m 1 - Leggibarcode corpo
10L0176141C_OLD 10L0176141C 1 BOZZA abagnoli 23/02/2023 09:47 - e e L5-81 POOO78U v v v -
8 2 - Provascorrimente aste di g

2936230056F - ELETTROMANDR. HSK6 2936230056F - ELETTROMANDR#SKESF 6,6KW E3 NC GRAS./ARIA 1 RILASCIATC abagnoli 18/04/202317:07 -
E3 NC GRAS./ARIA -2007- -2007-
29L0MO34E In3_OLD 29L01M0%4E 1 BOZZA abagnoli 08/05/202316:02 b
29L02N70H e simili_COPY_20230427_0OLD 29UMZNT0H e simili BOZZA abagnoli 27/04/2023 09:47 -

“3 Cicli di lavoro 29L0340755F e simili_OLD 29L0340755F e simili 1 BOZZA abagnoli 12/04/202317:28 b
29L0371539F_0OLD 29L0371539F 1 BOZZA industrializzatore 16/06/2022 14:48 i

Cicli master

29L0482967H_OLD 29L0482967H 1 BOZZA industrializzatore 25/06/2022 0326 b
29L0793614f aggregato rinvio_OLD 29107936141 aggregato rinvio 1 BOZZA abagnoli 29/06/20231217 -
Aggregato D-side Agaregato D-side 1 RILASCIATO abagnoli 10/M/202216:26 "
ACGREGATCO FORATRICE AGCREGATO FORATRICE 1 RILASCIATO abaanoli i

www.esisoftware.it @ Copyright 2024
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WORKBENCH - cHEckuisT

Le Check-list collegate alle singole fasi del ciclo guidano l'operatore Step by Step

nello svolgimento delle sue attivita di produzione e controllo qualita.

Elenco Checklist

Tutti i Cicli Maste

Codice

2 teste

Altezza pacco molle RD

Assorbimento (%)

Assorbimento Assi a 10000%min (%]
Assorbimento Assi a 7000%min [9o]
Assorbimento Assi a 7000%min [%) OIKOS X
Assorbimento Assi a 8000%min [%
Assorbimento Assi GENERICO

CheckList ) L
Assorbimento Assi OIKOS

Lo -
ESISOFTWARE

Descrizione

Altezza pacco molle RD

Assorbimentg e

sECorbimento Assi a 10000°%min [34)
Assorbimento Assi g 7000%min [3)]
Assorbimento Assi a 7000%min [36) OIKOS XS
Assorbimento Assi a 8000%min [%6)
Assorbimento Assi GENERICO

Assorbimento Assi OIKOS

Stato

RILASCIATO

RILASCIATO

BOZZA

RILASCIATO

RILASCIATO

RILASCIATO

RILASCIATO

RILASCIATO

www.esisoftware.it

Creato da

abagnoli

abagnoli

iiannetta

abagnoli

iiannetta

industrializzatore

iiannetta

abagnoli

iiannetta

abagnoli

Data di creazione

Data di creazione
24/10/202315:50 -
10/04/2024 1237 e
0&/09/2024 1618 ree
26/10/202218:23 -
08/04/2024 D834 -
26/07/202212:07 -
13/05/2024 16:53 -
O0710/202217:59 -
02/09/2024 16:42 -
1310/2022 1635 -

Per Page: |10

Check Item: Assorbimento Assi a 7000%/min [%]

Dettaglio Elenco CheckBox

Descrizione:

Metodo di controllo:

Valore ammesso:

Non applicabile

Descrizione Strumento:

Richiedi matricola strumento

Tipologia

Manuale

(© Copyright 2024
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REPORT

Il modulo MES - REPORT consente la visualizzazione di statistiche, report, avanzamenti e tutti gli altri dati raccolti dal MES.

Lo -
= SISOFTWARE

35,000

30,000

25000

Top 5 scarti

Alcuni dei report che ESI| puo

mostrare sono:

e Storico ordine di produzione

5 . S
B B ] @™ o
o = o

e Ordini di lavoro

Trend OEE

* Reportistica per macchina

* Reportistica per stazioni

www.esisoftware.it (© Copyright 2024
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ADVANCED REPORT

Modulo MES - ADVANCED REPORT

Trascina qui i campi filtra im

. . . Scarti I 4 me i 4
consente una reportlstlca avanzata sul
[ [ . \ .
dati di tutte le entita gestite dal MES.
I 4
9011 0 o 7380 0 0 3002 0 0 6080 0 0 11563 0 o a3 0 0 12015 0 0 12129 0 0 o603 0 0 10545 0 0 8616 0 0 0
490 0 0 442 1 0 2140 2 0 1002 3 0 1976 7
N
. o . . o o 6702 12 0 4951 0 0 137 0 o 5152 11 0 E 0 s862 E 0 24388 15 0| assa -mt
E possibile filtrare e aggregare i dati in R IR R o e R
3337 0 0
9827 0 o 7ess 0 0 3063 0 0 5895 0 0 11469 0 o o630 0 0 11772 0 0 1200 0 0 o6 10 0 10520 0 0 82 0 0 7436 0
d d ° I ° I d M d 5100 0 0 11080 5 0 17a80 | 29 0 10100 0 0 7 13 o 17380 19 ] 7 8 ol 1 3
m O 0 a Otte n e re I r I S u tato e S I e ra to . 4350 | 23 0 14350 23 0 5300 7 0 8850 0 0 8186 0 o 2000 0 0 14250 0 0 11484 0 0 2300 0 0 5000 0 0 3670 0
3770 0 0 0 0 4320 0 0 5130 5 0 6940 0 o 6000 0 0 0 0 10792 0 0 8240 4 0| se30 0 0 10120 0
2086 1 3 1334 2
o o
I re O rt OSSO n O esse re d u I I Cat I 5645 0 o 7364 0 0 7 0 o 422 0 0 3804 0 0 0 0 6408 0 0 3083 2
p p p ) 2458 0 o 200 2 0 11874 0 o 1810 0 0 3926 0 0 3631 9 1 7176 3 0o 3019 0
9390 0 o 6103 0 0 1200 0 0 7009 0 o 1s00 0 0 4306 0 o o0 0
19630 0 0 15026 4 0 &1e 0 0 11954 0 0 22043 0 o 19507 0 0 23730 0 0 24170 0 0 10132 0 0 20072 0 0 0 0 14366 0
. o . . . .
m Od Ifl Catl e d e I I m I n atl 41261 45 o a1810 25 0 6323 0 0| 22254 4 0 27964 24 o 31380 0 0 37EEA | 16 o 35165 0 0 0 46200 2 0 31654 116 0 38550 9
° 2441 13 o 15271 14 0 12205 30 0 8080 0 0 17397 145 0 7880 35 0 E 0 11896 49 0 16379 49 0| w21 20
1 o 2826 3 0 854 0 0o 430 0 0 628 0 0| z1s8 0 0 3308 2
5750 8 0 4484 0 0 226 0 0o T 0 o a0 2 0 4608 0 0 2836 0 0
10 o o8 26 0 o 0 0 2045 3 0 2 0 5300 3 0 7380 2 0 10142 7 0 11830 23 o 2080 M
0 o 4873 17 0 1284 0 0 2310 0 0o 7018 5 o 7202 0 0| sess 0 o T 2
3550 0 o 1991 14 0 3005 14 0 4ss0| 29 o| s 18 0 0 0 2006 7 0| 34441 0 0 5336 20 0
A 19 0 5347 31 0 780 E 0o T 2 o o4 15
A - 12 - " P ol amol 1o ol asta N - 1or - ol  ara . ol 1220 -

.|:5ISOFTWARE www.esisoftware.it (© Copyright 2024
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MONITOR

MES - MONITOR prevede un’unica dashboard

Servizi OK: 19 Servizi KO: 1 Data: 03/04/2024

Last Update First Run

in cui e possibile visualizzare lo stato dei vari
moduli MES.

Permette di monitorare e ricevere un alert se
ci sono malfunzionamenti nella produzione,
come lo spegnimento o il disallineamento di
uno dei moduli con gli altri.

'alert viene inviato tramite un messaggio su

Telegram o eventualmente tramite e-mail.

Cycle Manager

Production Planner

EsiProductionManager

ORDERMNG

Justification Manager

MPIlIimport

EsiMes

EsiMesCube

Esi Analytics

EsiMdm

www.esisoftware.it

127.0.01

127.0.0.1

127.0.0.1

127.0.0.1

127.0.0.1

127.0.0.1

127.0.01

192.168.5.139

127.0.01

4/3/24, 3:19 PM

4/3/24, 3:19 PM

4/3/24, 3:19 PM

4/3/24, 3:19 PM

4/3/24, 3:19 PM

413124, 3:19 PM

4/3/24, 3:19 PM

4/3/24, 3:19 PM

4/3/24, 3:19 PM

2/21/24, 8:25 AM

2121/24, 8:25 AM

2121/24, 8:25 AM

2121/24, 8:25 AM

2/21/24, 8:25 AM

2/21/24, 8:25 AM

2121/24, 8:25 AM

2121/24, 8:25 AM

2/21/24, 8:25 AM

2/21/24, 8:25 AM

(© Copyright 2024
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ANDON

MES — ANDON e costituito da un monitor all’interno dello stabilimento.

Mostra i KPI relativi all’efficienza produttiva (OEE) e 'avanzamento della produzione.

TURNO - LINEA: DEFAULT - QS-Cerreto D'Esi
Pezzi teorici Pezzi buoni Pezzi prodotti

304 193 200

Tempo running Tempo setup Downtime

2h 26m Oh Om 2h 38m

LOTTO: AAA20240402_BIS, ARTICOLO: B20000TNT, DESC: GRUPPO CENTRALINA IDRAULICA
Pezzi teorici Pezzi buoni Pezzi prodotti

1255 364 374
29%

Tempo running Downtime

5h21m 7h 33m

Ordine di produzione: 1147345 Ordine di produzione: 1147345 Ordine di produzione: 1147347
01140406939 01140406939 01140406941

47x45 L.=55 AMPCO18 QUADRO 47x45 1.=55 AMPCO18 QUADRO 67x47 =73 AMPCO18 PIATTO

Quantita: 2 Quantita: 2 Quantita: 1

OEE

www.esisoftware.it @ Copyright 2024
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CONTATTI

Uffici Centrali h
L N &

Via Pian di Morro |, 1/A, info@esisoftware.it +39 0732 676611
60043 Cerreto d'Esi AN - Italy

- General Manager — renato.romagnoli@esisoftware.it

}!{ — Sales Manager — marco.albertini@esisoftware.it

— Solution Manager — francesco.novelli@esisoftware.it

— Head of MES Unit — marco. cingolani@esisoftware.com

This Presentation and its content is copyright of “Esisoftware Srl” - 2024.
All rights reserved. Any redistribution or reproduction of part or all of the contents in any form is prohibited other than the following: you may print or download to a local hard disk extracts for
your personal and non-commercial use only You may not, except with our express written permission, distribute or commercially exploit the content. Nor may you transmit or store it.
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